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PPPFINNINGENS BEMAMNIKG: Metod for att framstalla en gassen- 
10 sortillhorig detektor samt en detektor framstalld enligt 
metoden. 

TEKNISKT OMRHdE . 

15 Foreliggande uppf inning hanf or sig till en metod for att 

kunna framstalla en gassensortillhorig detektor, avsedd att 
kunna detektera elektromagnetiska v&gor, sisom infraroda 
ljusstr&lar , passerande en gascell. 

20 I den ef terf 61 jande beskrivningen menas med en gassensor ett 
arrangemang innef attande; en gascell, med en kavitet i vilken 
en for en utvardering avsedd gaskvantitet ar innesluten eller 
till&tes passera, ett elektromagnetiska v&gor alstrande don, 
s&som en ljuskalla anpassad att utsanda infraroda ljusstra- 

25 lar, en detektor, anpassad att mottaga de frin det elektro- 
magnetiska v&gor alstrande donet utsanda 1 jusstr&larna efter 
det att dessa tillryggalagt en anpassad matstracka inom 
gascellens kavitet, samt en elektrisk eller elektronisk krets 
kopplad till detektorn for att utvardera intensitet och/eller 

30 utfora spektralanalys av de till detektorn inkommande elekt- 
romagnetiska v&gorna och darav berakna gasens struktur, 
koncentration och/eller sammansattning. 

Uppf inningen bygger darvid p& att en utnyttjad gascell skall 
35 bilda en kavit t, som ar anpassad att kunna innesluta en for 
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matning eller utvardering avsedd gasmangd, och dar ytan, 
eller delar av ytan, som bildar kavitetsavgransande vagg- 
partier inom gascellen, ar belagda med ett eller flera olika 
metallager, med avsikten att darmed kunna bilda en for elekt 
5 romagnetiska v&gor hogreflektiv yta. 

Specif ikt avser foreliggande uppf inning att anvisa en metod 
for att kunna framstSlla en gassensortillhorig detektor, som 
skall kunna uppvisa egenskaper hSnforande sig till egenska- 
10 perna for termiskt element. 

Foreliggande uppfinning hanfor sig aven till en detektor 
framstalld enligt metoden, och som Sr anpassad att kunna 
samverka, direkt eller indirekt, med en gascell. 

15 

TEKNIKENfi TIDIGARE STAkDPUNKT . 

Det ar sedan lange kSnt att, i samband med absorptionsspekt- 
roskopi, nyttja elektromagnetiska v&gor, speciellt ljusstr&- 

20 lar inom det infraroda omr&det, och att som en detektor 

nyttja ett temperaturkansligt termiskt element, s&som ett 
termoelement eller ett antal seriekopplade termoelement, dar 
den termoelektriska effekten mellan tv& olika metaller nytt- 
jas for att generera en skillnadsspanning mellan ett varmt 

25 och ett kallt lodstalle horande till termoelementet- Det 

varma lodstallet, eller de varma lodstallena, placeras d& s§l 
att de exponeras av de infallande 1 jusstr&larna medan motsva 
rande kalla lodstallen placeras i skugga for de infallande 
1 j usstr&larna . 

30 

Det ar aven kant att som termiskt element utnyttja Bolomet- 
rar, dar emottagna elektromagnetiska v&gor ger en av en 
temperaturvariation beroende motst&ndsandring och dar ett 
antal seriekopplade resistansandringar utnyttjas f6r ett 
35 noggrant matresultet. 



Det ar aven kant att l&ta tillverka gassensorer som bygger p& 
absorptionsteknik. Vid en s&dan gassensor skall dar ljusstri- 
larna till&tas passera genom ett gasprov inom en gascelltill- 
horig kavitet, och dar en viss mangd av 1 jusstr&larna frek- 
vensberoende absorberas av den i kaviteten befintliga gasen. 
En detektor ar d& anpassad att kunna detektera ljusstr&larna 
och aktuell gas, eller gaskoncentration, inom kaviteten kan 
best&mmas genom att utvardera intensiteten hos de detekterade 
ljusstr&larna i forh&llande till den valda intensiteten for 
de infallande 1 jusstrilarna och absorptionskoef f ienten for 
aktuellt ljus, eller elektromagnetisk v&glangd, i aktuell 
gas. 

Det Sr aven kant att l&ta komprimera en gascell, avseende 
dess fysiska dimensioner, genom att l&ta ljusstr&larna d& 
reflekteras ett antal g&nger inom kaviteten for att dSrigenom 
kunna erh&lla en relativt l&ng matstracka (vaglangd) eller 
absorptionsstracka i forh&llande till gascellens, eller 
kavitetens, inre dimensioner. 

Den absorptionscell som visas i patentpublikationen US-A- 
5 009 493 ar ett exempel p& en gascell som ar utformad for 
att kunna erbjuda en anpassat l&ng absorptionsstracka eller 
matstracka inom en kavitet, dar inkommande ljusstr&lar re- 
flekteras ett antal g&nger inom kaviteten innan dessa leds ut 
ur kaviteten for att sedan infalla p& en detektor. 

Vid gasceller av detta slag ar det vanligt att l&ta inkomman- 
de ljusstr&lar f& passera in i kaviteten via en forsta Spp- 
ning och ledas ut ur kaviteten via en andra Sppning, dar 
detektorn utgores av en separat del, som f oretradesvis ar 
monterad p& gascellen i anslutning till den andra oppningen. 

Gascellens kavitet formas normalt av &tminstone en forsta och 
en andra del, vilka var for sig kan behandlas p& sina inre 
ytor for att dar erbjuda ref lekterande ytor for de inkommande 
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ljusstr&larna. Denna behandling best&r vanligtvis av att den 
inre ytan belagges med ett eller flera metallager, varigenom 
ref lekterande eller speglande ytor bildas av det sist belagda 
metallagret. Val av metall och metod for belaggning beror p& 
5 vilken optisk kvalitet ytorna skall ha och for vilken eller 
vilka optiska v&glangder ytorna skall erbjuda en avsedd 
reflektion. Aven materialvalet i gascellens stomme skall 
beaktas . 

10 Beaktas de med foreliggande uppf inning anvisade egenheterna 

skall aven namnas att det ar tidigare kant att l&ta konstrue- 
ra smci mekaniska konstruktioner medelst s.k. mikromekaniska 
eller mikroteknologiska metoder, dar mekaniska detaljer, 
genom olika tekniker, formas p& och i ett substrat, s&som 

15 exempelvis en kisel-skiva. 

I publikationen "Combustable Gas Sensor Fabricated With 3D- 
Micro Technology", av Tsing Cheng, Landis & Gyr Corporation, 
Central Research and Development Lab., CH-6301 Zug, Swit- 
20 zerland, visas hur en kompakt 3-dimensionell termo-stack- 

struktur (eng. : thermopile) ar bildbar genom mikroteknologis- 
ka met oder, 

Har visas att som utnyttjat substrat anvandes en kisel-plat- 
25 ta, som ar belagd med ett lager av Si-nitrid, vilket ger en 

god varmeledningsf orm&ga och god elektrisk isolering (fig. 

5a) . Pi denna yta bildas ett gitter, eller ett antal &sar, 

(fig. 5b) . Gittret belaggs med metallager, for att bilda tvli 

olika elektriska ledare, i tv& olika sneda vinklar (fig. 5c), 
30 varigenom ett antal p& varandra foljande overgingar fr&n den 

ena ledaren till den andra bildas. P& detta satt har en stack 

av termoelement bildats. 

Vidare visar namnda publikation att det ar aven mojligt att 
35 l&ta anvanda en polyimid som material for att bilda den 3- 
dimensionella strukturen (fig. 5b) . 
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Det skall aven namnas att i samband med en nationell kon- 
ferens "Micro Structure Workshop 1996" som holls i Uppsala, 
Sverige, 26 till 27 mars 1996, publicerades en publikation 
"Polymeric Microstructures And Replication Techniques", av 
5 Olle Larsson, Industrial Microelectronics Center (IMC), 

Stockholm Sweden, i vilken det beskrivs hur mikromekaniskt 
framstallda modeller kan replikeras genom att forst mikrome- 
kaniskt l&ta tillverka en modell exakt motsvarande onskad 
kopia eller replikat, darefter l&ta framstSlla en form fr&n 
10 modellen d3r formen blir en komplementar till mode lien och 

onskad kopia eller replikat och sedan framstaila ett flertal 
kopior eller replikat via formen. Ett antal olika satt varp& 
detta kan genomforas beskrivs. 

15 I publikationen "Photonics and the Environment" mars 1996 

visas och beskrives en detektor formad som en Bolo-meter och 
i publikationen 0-7803-4412-X/98 § 10.00 (c) 1998 IEEE be- 
skrives "A Silican IR-Source and C0 2 -Chamber for C0 2 Measure- 
ments", vilka b&da publikationer bidrager till en ytterligare 

20 fcSrst&else for grundf orutsattningarna for foreliggande upp- 
finning. 

REDOGORELSE FOR FORELIGGANDE UPPFINNING . 

25 TEKKISKT PROBLEM . 

Beaktas den omstandigheten att de tekniska overvaganden som 
en fackman inom hithorande tekniskt omr&de m&ste gora for att 
kunna erbjuda en losning p& ett eller f lera stallda tekniska 
30 problem ar dels initialt en insikt i de &tgarder och/eller 
den sekvens av &tgarder som skall vidtagas, dels ett val av 
det eller de medel som erfordras, och med ledning hSrav torde 
de ef terf ol jande tekniska problemen vara relevanta vid fram- 
bringandet av foreliggande uppf inningsf orm&l. 

35 

Under beaktande av teknikens tidigare st&ndpunkt, sisom den 
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beskrivits ovan, torde det fk anses vara ett tekniskt problem 
att med utg&ngspunkt fr&n en metod for att framstSlla en 
gassensortillhorig detektor, avsedd att detektera elektromag- 
netiska v&gor, s&som infraroda ljusstr&lar, passerande en 

5 gascell, dar gascellen bildar en kavitet anpassad att in- 

nesluta en for mStning eller utvardering avsedd gasmangd, dar 
ytan, eller delar av ytan som bildar vaggpartierna inom 
gascellen eller kaviteten, belaggs med ett eller flera olika 
metallager, med avsikten att bilda en for de elektromagnetis- 

10 ka v&gorna hogreflektiv yta, och dSr detektorn utgores av ett 
termiskt element, kunna inse vilka &tgarder som krSvs och bur 
mojligheten skall kunna realiseras att, p& ett tillverknings- 
massigt enkelt och kostnadsef f ektivt satt, l&ta massproducera 
en s&dan detektor. 

15 

Det ar ett tekniskt problem att kunna inse hur en detektor, 
en till denna horande elektrisk ledningsdragning och/ eller 
ytterligare elektriska och/eller elektroniska komponenter 
skall kunna frarastallas inom ett avgransat ytomr&de kring 
20 eller p& en gascell* 

Det ar vidare ett tekniskt problem att kunna inse hur en med 
hog precision bildad topografisk struktur, i exempelvis ett 
kisel-substrat, direkt eller komplementart representerande 

25 eller svarande mot en detektor och/eller ledningsdragning 

och/eller elektriska och/eller elektroniska komponenter skall 
kunna overforas, med bibeh&llen nodvandig precision, till att 
utgora en topografisk struktur bildad i ett plastmaterial och 
som medelst en kand metallbelaggningsmetod kan forses med ett 

30 eller flera metallskikt for att bilda detektorn och aven vid 
behov ledningsdragning, elektriska och/eller elektroniska 
komponenter och kretsar samt i forekommande fall anslutnings- 
paddar . 

35 Det ar vidare ett tekniskt problem att kunna inse vilka 

&tgarder som kravs for att, i det fall en gascell formas av 
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en forsta och en andra del, vilka samverka med varandra for 
att bilda namnda kavitet, en detektor skall kunna bildas sob 
en integrerad del av i vart fall en av delarna horande -till 
gascellen. 

5 

Det ar vidare ett tekniskt problem att kunna inse hur en som 
ett termiskt element forxnad detektor, som ar tillverkad 
enligt foreliggande uppf inning, skall positioneras och hur 
det topografiska monstret skall vara format i plastmaterialet 

10 och f orutsattningarna for att belagga det topografiska mon- 
stret med ett eller flera metal lager samt val av metall i 
relation till infallande ljusstr&lar, for att darmed kunna 
erbjuda en exponering av endast de varma lodstallena eller 
motsvarande och inte de kalla lodstallena eller motsvarande 

15 for de infallande Ijusstr&larna. 

Det ar ett tekniskt problem att kunna inse vad som krSvs for 
att l&ta ett integrerat termiskt element, p& en av metall 
bildad ref lekterande yta p& en elektriskt isolerad stomme 
20 eller del, skall kunna vara elektriskt isolerad fr&n den 

ref lekterande ytan i ovrigt, utan att harfor nodvandigtvis 
behova nyttja litografiska metoder. 

Det ar vidare ett tekniskt problem att kunna inse hur olika, 
25 det topografiska monstret tillhoriga, &sar, p& ett enkelt 
satt, skall kunna positioneras i forh&llande till varandra 
for att hSrigenom erbjuda en seriekoppling av termiska ele- 
ment, som ar orienterade i ett flertal rader och kolumner, 
vilket ger en mycket kompakt detektoryta med en hog densitet 
30 av termiska element och detta oavsett om de termiska elemen- 
ten utgores av termoelement eller Bolometrar. 

Det ar vidare ett tekniskt problem att kunna inse hur s&lunda 
bildade kolumner och/eller rader av &sar skall kunna samman- 
35 kopplas elektriskt dar s§l kravs och isoleras elektriskt fr&n 
varandra dar sk kravs genom utformningen av den topografiska 
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strukturen och val av metallager och metod for dess applice- 
rande . 



Det ar aven ett tekniskt problem att kunna inse hur namnda 
5 topografiska struktur skall utformas inom gascellen for att 
forutom det tenniska elementet bilda nodvandiga anslutnings- 
elektroder for en integrerad detektor/gascell. 

Det ar aven att betrakta som ett tekniskt problem att kunna 
10 inse hur de s.k. vanna lodstallena eller motsvarande skall 

kunna anpassas till att absorbera infallande ljusstr&lar och 
hur de s.k. kalla lodstallena eller motsvarande, i den m&n de 
skulle exponeras for infallande ljusstr&lar, skall kunna 
anpassas till att lita reflektera infallande ljusstrilar. 

15 

Det ar d& ett tekniskt problem att, speciellt i det fall som 
en detektor ar anpassad for att detektera infraroda Ijusstri- 
lar, kunna inse hur de varma lodstallena eller motsvarande 
skall kunna tackas av ett varmeabsorberande skikt och de 
20 kalla lodstallena eller motsvarande skall kunna tackas av ett 
v3rmeref lekterande skikt. 

Det ar aven ett tekniskt problem att kunna inse vilka metal- 
ler som skall nyttjas vid en skiktbeiaggning av exempelvis 
25 den forsta delens inre vaggpartier, for att darigenora kunna 

erh&lla en avsedd reflektion hos den forsta delen samt avsedd 
resistansandring alternativt termoelektrisk effekt hos de 
bildade termiska elementen. 

30 Det ar aven ett tekniskt problem att kunna inse f orutsatt- 
ningarna for att en gascell skall kunna anpassas till att 
erbjuda ett flertal olika matstrackor. 

Det ar vidare ett tekniskt problem att, med utg&ngspunkt fr&n 
35 en integrerad detektor/gascell, kunna inse f orutsattningarna 
for att en s&dan skall kunna massproduceras p& ett tillverk- 



9 

ningsmassigt enkelt och konstnadsef f ektivt satt, 

Med utg&ngspunkt fr&n en tidigare kand topografisk struktur, 
for att kunna bilda ett termoelement, ar det aven att anses 
5 som varande ett tekniskt problem att kunna inse vilka for- 
delar som kommer att kunna erbjudas och de forutsattningar 
som kravs for att en liknande topograf iska struktur skall f& 
utgora en del av den forsta delen Ing&ende i en gascell. 

10 Det Sr vidare ett tekniskt problem att kunna inse vilka 

produktionsmassiga och kostnadsmSssiga fordelar som kommer 
att erbjudas genom att l&ta en del av en tv&delad gascell och 
ett delen tillhorigt ytavsnitt fQr detektorn vara framstall- 
bar genom formning, s&som en gjutning, pressning eller prag- 

15 ling, mot en form, med ett topograf iskt ytavsnitt komplemen- 
tart format i forh&llande till den topografi som kravs for 
det termiska elementet och dar Stminstone den del av formen 
som motsvarar detektorn ar framstalld genom galvan op later ing 
eller liknande av en modell av detektortillhoriga ytavsnitt, 

20 och dar denna modell ar framstalld genom mikromekanisk be- 
arbetning av ett substrat, s&som ett kiselsubstrat . 

Det ar darutover ett tekniskt problem att kunna inse vilka 
produktionsmassiga och kostnadsmassiga fordelar som erbjuds 
25 genom att l&ta en del av en tv&delad gascell och ett delen 
tillhorigt ytavsnitt for detektorn vara framstalld genom 
formning, sisom en gjutning, pressning eller pragling, mot en 
komplementar modell av detektortillhoriga ytavsnitt. 

30 Det ar vidare ett tekniskt problem att kunna inse vilka 

metrologiska fordelar som erbjuds genom att l&ta den topogra- 
fiska strukturen fk vara tilldelad en kvadratisk, eller 
vasentligen kvadratisk, utstrackning eller utbredning. 

35 Det torde darmed inses att vid en s&dan utstrackning blir det 
ett tekniskt problem att kunna skapa s&dana forutsattningar 
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att ett flertal kolumner av &sar, med seriekopplade tenniska 
element, skall kunna sammankopplas till en enda serie av 
sammankopplade termiska element, speciellt termoelement . 

5 Det ar darutover ett tekniskt problem att kunna inse vilka 
mojligheter som kommer att kunna erbjudas nar detektorn ar 
anpassad till att detektera infraroda ljusstr&lar, vilket 
medfor att kalla respektive varma lodstallen eller liknande 
kan anpassas till att absorbera respektive reflektera varme. 

10 

LOSNINGEN. 

For att kunna erbjuda en losning p& ett eller flera av ovan 
angivna tekniska problem, och med utg&ngspunkt fr&n en gas- 

15 sensortillhorig detektor, avsedd att kunna detektera elektro- 
magnetiska v&gor, sisom infraroda ljusstr&lar, passer ande en 
gascell, varvid namnda gascell bildar en kavitet anpassad att 
innesluta en for matning eller utvardering avsedd gasmangd, 
dSr ytan, eller delar av ytan, som bildar vaggpartier inom 

20 gascellen eller kaviteten, belaggs med ett eller flera olika 
metallager, med avsikten att kunna bilda en for namnda elekt- 
romagnetiska v&gor hogreflektiv yta, och dar detektorn ut- 
gores av ett termiskt element, anvisar foreliggande uppf in- 
ning en metod och en detektor som karakteriseras av att 

25 detektorn skall bildas p& ett under lag, att den del av under- 
laget som skall bilda detektorn utgores av ett eller flera 
med topografisk struktur formade ytomr&den, att i vart fall 
detta ytomr&de eller dessa ytomriden belaggs i vart fall med 
ett forsta elektriskt ledande metallager, vilket ar avsett 

30 att via den topografiska strukturen bilda det termiska ele- 
mentet . 

Sisom foreslagna utf oringsf ormer , fallande inom ramen for 
foreliggande uppf inning, anvisas att som termiskt element kan 
35 bildas en Bolometer eller en rad av termoelement. 
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For den senare tillampningen anvisas att ett f orsta metalla- 
ger skall appliceras i en fSrsta vinkel, skild fr&n 90°, och 
ett andra metallager skall appliceras i en andra vinkel, 
skild fr&n 90° och fr&n den f orsta vinkeln, och att den 
5 topografiska strukturen och/eller formen, med s&lunda belagda 
elektriskt ledande skikt, ger funktionen av ett eller flera 
termoelement, genom att det f orsta och det andra metallagret 
overlappar varandra inom diskreta detektortillhoriga ytparti- 
er . 

10 

Foreliggande uppf inning anvisar att detektorn kan framstallas 
p& ett avgransat ytomr&de, och att intill det avgransade 
ytomr&det framstalls elektrisk ledningsdragning och/eller 
elektriska och/eller elektroniska kretsar p& samma satt. 

15 

Med avsikten att erbjuda en mojlighet att framstaila den 
topografiska strukturen med tillracklig precision anvisar 
foreliggande uppfinning att det detektortillhoriga underlaget 
bor framstalls genom en topografisk formning, s&som en gjut- 

20 ning, pressning eller pragling, mot en form som uppvisar en 
sidan komplementar topografisk struktur, att &tminstone en 
del av formen, den del som motsvarar detektortillhoriga 
ytavsnitt, framstalls genom en galvanoplatering eller liknan- 
de mot en mode 11 med en topografisk form anpassad for detek- 

25 torn, och att denna modell framstalls genom en mikromekanisk 
bearbetning av ett substrat, s&som ett kiselsubstrat. 

Foreliggande uppfinning anvisar aven en alternativ mojlighet 
att framstalla den topografiska strukturen med tillracklig 

30 precision, genom att underlaget framstalls genom en formning, 
s&som en gjutning, pressning eller pragling, mot en form som 
uppvisar en s&dan komplementar topografisk struktur, att 
litminstone en del av denna form, den del som motsvarar detek- 
tortillhoriga ytavsnitt, framstalls genom mikromekanisk 

35 bearbetning av ett substrat, s&som ett kiselsubstrat. 



I de fall dar en gascell formas av en forsta och en andra 
del, vilka vid en vald samverkande med varandra kan bilda 
namnda kavitet, anvisar foreliggande uppf inning att under- 
laget appliceras som en separat enhet till den forsta delen, 

5 

Foreliggande uppfinning anvisar vidare att det ar speciellt 
fordelaktigt att l&ta underlaget utgora en integrerad del av 
den forsta delen, och att dSrmed de detektortillhoriga yt- 
partierna utgor en del av den inre ytan horande till kavite- 
10 ten . 

I detta fall blir det mojligt att l&ta de kavitetstillhoriga 
ytavsnitten belaggas samtidigt, och med samma metallager, som 
de detektortillhoriga ytpartierna. 

Vidare anvisar foreliggande uppfinning mojligheten att l&ta 
den topograf iska strukturen vara anpassad till att erbjuda 
erf order liga anslutningspaddar horande till detektorn, samt 
elektrisk ledningsdragning och/eller elektriska och/eller 
elektroniska kretsar. 

Det ar aven mojligt att l&ta elektrisk ledningsdragning 
och/eller elektriska och/eller elektroniska kretsar bildas i 
den andra delen. 
25 

Foreliggande uppfinning anvisar speciellt att den detektor- 
tillhoriga topograf iska delen framstalls med ett antal, har 
benamnda, ledande &sar # vilka ar tilldelade en forsta sidoy- 
ta, en andra sidoyta och en ovre yta, och att det mellan tv& 
30 naraliggande ledande &sar finns en mellanliggande, har be- 
namnd, ledande yta. 

Det detektortillhoriga underlaget skall, enligt uppf inningen, 
belaggas med ett forsta metallager i en forsta vinkel rela- 
35 tivt det detektortillhoriga underlaget, och med ett andra 

metallager i en andra vinkel relativt det detektortillhoriga 



15 



20 
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underlaget, dar den fSrsta vinkeln 3r anpassad sk att den 
forsta sidoytan och Atminstone en del av den ovre ytan for 
respektive ledande ks, samt itminstone en del av de mellan- 
liggande ledande ytorna, blir belagda med det forsta metal- 
5 lagret, och dar den andra vinkeln ar anpassad sk att den 
andra sidoytan och 4tminstone en del av den ovre ytan for 
respektive ledande ks, samt itminstone en del av de mellan- 
liggande ledande ytorna, blir belagda med det andra metallag- 
ret. 

10 

Vidare ar den forsta och andra vinkeln sk anpassade sinsemel- 
lan att det andra metal lagret overlappar, och bildar en 
elektrisk kontakt med, det forsta metallagret enbart pk den 
ovre ytan for respektive ledande &s och p& de mellanliggande 
15 ledande ytorna, sk att metallagren bildar en serie av elekt- 
riskt sammankopplade Sverg&ngar mellan den forsta och den 
andra metallen. 



Vidare an vis as, enligt foreliggande uppf inning, att metallag- 
20 ren inom den integrerade delen skall goras elektriskt isole- 
rade fr&n metallagren inom omkringliggande ytavsnitt hdrande 
till underlaget. 

Med avsikten att erbjuda en mojlighet att l&ta varma lodstal- 
25 len exponeras for infallande ljusstr&lar, medan kalla lod- 
stallen inte exponeras av infallande ljusstr&lar, anvisar 
foreliggande uppfinning att de detektortillhoriga ytpartierna 
tilldelas en position relativt de infallande 1 jusstr&larna sk 
att dessa belyser den ovre ytan for respektive ledande ks, 
30 och sk att de mellanliggande ledande ytorna bef inner sig i 

skugga av de ledande &sarna for de infallande ljusstr&larna. 

Den nodvandiga elektriska isoleringen mellan de ledande 
cisarna och omkringliggande metallager &stadkommes enligt 
35 foreliggande uppfinning genom att, har benamnda, isolerande 

&sar, med naraliggande belagna, har benamnda, isolerande ytor 
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ar tilldelade positioner relativt varandra, relativt namnda 
ledande Jsar och relativt namnda forsta och andra vinkel, p& 
ett sStt s& att en belaggning av b&de namnda forsta och 
namnda andra metal lager uteblir p& namnda isolerande ytor. 

Med avsikten att kunna erbjuda en serie av termoelement som 
ligger positionerade i rader och kolumner anvisar foreliggan- 
de uppf inning att de ledande isarna tilldelas en konfigura- 
tion som bildar ett antal kolumner av ledande isar, dar 
antalet kolumner ar "n" och dar dessa har benSmns kolumn 1, 
kolumn 2 osv. till kolumn "n" och dar antalet ledande &sar 
inom respektive kolumn 3r "m" och dar dessa hSr ben&nns &s 1, 
&s 2 osv. till &s "m", dar »m» kan vara olika for respektive 
kolumn. 

For att fisarna i respektive kolumn skall kunna sammankopplas 
anvisar foreliggande uppf inning att den forsta &sen i varje 
kolumn, forutom den "n":te kolumnen samt den "m" :te &sen inom 
varje kolumn, forutom den sista kolumnen, utgor sammankopp- 
lande isar, dMr den "m":te &sen inom varje kolumn, forutom 
den sista kolumnen, ar elektriskt sammankopplad med den 
forsta &sen horande till nastkommande kolumn, varigenom 
overgingarna mellan det forsta och det andra metallagren 
horande till samtliga ledande &sar inom samtliga kolumner 
utgor serien av eleketriskt sammankopplade overg&ngar. 

HSrigenom utgor overg&ngarna mellan de forsta och andra 
metallagren horande till samtliga ledande &sar inom samtliga 
kolumner en gemensam serie av elektriskt sammankopplade 
o ver g&ngar . 

Foreliggande uppf inning anvisar att den elektriska samman- 
kopplingen mellan en "m" :te is i en kolumn och en forsta &s i 
en naraliggande kolumn sker genom att ett elektriskt ledande 
ytavsnitt bildas mellan de naraliggande kolumnerna, och att 
detta ledande ytavsnitt ar elektriskt sammankopplat med 
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sammankopplande isar horande till naraliggande kolumner men i 
ovrig ar elektriskt isolerat fr&n de naraliggande kolumnerna. 

Foreliggande uppf inning anvisar vidare att, med avsikten att 
5 erbjuda anslutningselektroder till det bildade tennoelemen- 

tet, serien av ledande Ssar utgor det seriekopplade termoele- 
mentet, att metal lagret p& en forsta eller andra sidoyta 
horande till en forsta ledande &s, eller en till den forsta 
ledande cisen naraliggande ledande yta, i serien av ledande 
10 &sar, utgor en forsta anslutningselektrod p& termoelementet, 
och att en forsta eller andra sidoyta horande till en sista 
ledande 4s, eller en till den sista ledande cisen narliggande 
ledande yta, i serien av ledande &sar utgor en andra anslut- 
ningselektrod p& termoelementet. 

15 

I det fall ljusstr&larna omfattar ljusstr&lar inom det in- 
fraroda viglangdsomr&det , och dar detektorn ar anpassad till 
att detektera infrarott ljus, anvisar foreliggande uppf inning 
att den Svre ytan, horande till respektive ledande &s, kan 
20 vara tackt av ett varmeabsorberande skikt och att de mellan- 
liggande ledande ytorna kan vara tackta av ett varmeref lekte- 
rande skikt. 

Mer specif ikt anvisar foreliggande uppf inning att det varme- 
25 absorberande skiktet utgores av ett lager av sot och att det 
varmeref lekterande skiktet utgores av de dar befintliga 
metallagren . 

For att uppn& en god termoelektrisk effekt i overg&ngen fr&n 
30 metallen vald for det forsta raetallagret till metallen vald 
for det andra metallagret skall den forsta metallen skilja 
sig fr&n den andra metallen och foreliggande uppf inning 
anvisar att de tv& metallerna utgores av guld tackande krom, 
vilka tillsammans ger b&de en avsedd termoelektrisk effekt 
35 och lampliga optiska egenskaper i samband med att den ref lek- 
terande ytan skall bildas inne i kaviteten. 
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Med avsikten att erbjuda mojligheten att nyttja olika mat- 
strackor inne i kaviteten anvisar foreliggande uppf inning 
s&val att den forsta delen kan tilldelas tv& eller flera 
olika detektorer som att den andra delen kan tilldelas en 
5 eller flera detektorer. 

Foreliggande uppf inning avser aven en detektor, som har de 
egenskaper som f inns hos en detektor som Ar framstalld enligt 
den har tidigare namnda metoden. Metoden och en s&lunda 
10 framstalld gassensor erbjuder en losning p& samtliga de 
inledningsvis angivna tekniska problemen. 

FORDBIAR . 

15 De f ordelar som framst kan f& anses vara kannetecknade f6r en 
metod, enligt foreliggande uppf inning, samt en detektor 
framstalld enligt denna metod, Sr att hSrigenom erbjuds 
mojligheten att p& ett enkelt och kostnadsef f ektivt satt 
kunna framstalla en gassensortillhorig detektor, som blir 

20 tilldelad en for andam&let speciellt anpassad karaktar- 

En detektor med ett mycket stort antal seriekopplade termiska 
element kan enligt uppf inningen framstallas i stora volymer 
och med hog precision. Detta ger en mojlighet att kunna 
25 serietillverka detektorer integrerade i en gascell, dar 

detektorn har en hog kanslighet, p& grund av det stora an- 
talet seriekopplade termiska element, och dar detektorn 
optiskt sett ar val upplinjerad i matstrackan. 

30 Den erforderliga modellen for detektorn tillverkas med hog 
precision genom mikromekanik, i exempelvis kisel, och denna 
kan d& overforas till en form, som anvands vid serietillverk- 
ningen av under lag for gasceller, i exempelvis ett plast- 
material. 

35 

Fordelarna med en metod och/ eller en detektor, enligt fore- 
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liggande uppf inning, ar sSval produktionsmSssiga, genom en 
enkel f ramstailning med hog precision, som kostnadsmassiga, 
med en massproduktion av kansliga, och for sin tillampning 
speciellt anpassade och upplinjerade, detektorer. 



Det som framst kan f& anses vara kannetecknande for en metod, 
i enlighet med foreliggande uppf inning, anges i det efter- 
10 foljande patentkravets 1 kannetecknande del, och det som 

framst kan f& anses vara kannetecknande for en detektor, i 
enlighet med foreliggande uppf inning, anges i det efterfol- 
jande patentkravets 26 kannetecknande del. 

15 

KORT FIGURBESKRIVNING . 

En metod och en gassensor, uppvisande de med foreliggande 
20 uppf inning forknippade egenheterna, skall i ett exemplifie- 
rande syfte nu narmare beskrivas med hanvisning till bifogad 
ritning, dSr; 

figur 1 

25 



30 



figur 2 

35 



visar schematiskt och mycket forenklat en 
gassensor, uppbyggd p& en platta eller 
under lag och med en tvli-delad gascell, 
vars ena del ar visad over underdelen 
till vilken en detektor och ett ljusal- 
strande don ar fastade och i ovrigt ar 
anpassad enligt anvisningarna givna en- 
ligt foreliggande uppf inning, 

visar schematiskt och i sidovy en del av 
en forsta del, horande till en gascell 
enligt figur 1, 
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figur 3 visar schematiskt och nagot forstorat i 

sidovy en detektor enligt foreliggande 
uppf inning , 

5 figur 4 visar en detektor, enligt figur 3, med 

tva olika metallager som bildar ett antal 
seriekopplade termiska element i form av 
termoelement , 

10 figur 5 visar schematiskt och mycket forenklat en 

mojlig ledningsdragning, elektriska 
och/eller elektroniska kretsar samt an- 
slutningspaddar som kan bildas enligt 
foreliggande uppf inning, 

15 

figur 6a och 6b visar schematiskt och i sidovy hur ett 

under lag, anpassat for en detektor, kan 
formas fran en form och en modell, 

20 figur 7 visar en diskret detektor applicerad till 

ett delparti, horande till en gascell, 

figur 8 visar fSrenklat och i sidovy hur en de- 

tektor skall kunna upplinjeras eller po- 
sitioneras i forhallande till en vald 
infallsvinkel for infallande ljusstralar, 



25 



figur 9 visar schematiskt och i planvy hur en 

detektor kan isoleras elektriskt fran ett 
30 omkringliggande metallager, 

figur 10 visar schematiskt och i sidovy hur en 

detektor kan isoleras elektriskt fran ett 
omkringliggande metallager, 

35 

figur 11 visar schematiskt och i planvy hur en 
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detektor kan omfatta ett f lertal kolumner 
av ledande &sar, dar dessa kolumner ar 
elektriskt sammankopplade med varandra, 

5 figur 12 visar schematiskt och i planvy en detek- 

tor enligt figur 11 , dar kolumnerna ar 
elektriskt sammankopplade medelst elekt- 
riskt ledande ytavsnitt, 

10 figur 13 visar schematiskt och i planvy hur ledan- 

de och isolerande &sar samverkar for att 
kunna bilda en detektor, son kan omfatta 
ett flertal kolumner av ledande isar, 

15 figur 14 visar schematiskt och i sidovy hur ledan- 

de isar kan anpassas till att kunna ab- 
sorbera infallande ljusstr&lar och 

figur 15 visar schematiskt och mycket forenklat en 

20 gascell vars kavitets inre yta har for- 

setts med ett flertal detektorer. 



BESKRIVNING OVER NU FORE SLAG EN UTFORINGSFORM . 



25 Uppfinninen omf attar en metod for att bl.a. kunna framstalla 
en gassensortillhorig detektor och erbjuder en stor frihets- 
grad vad avser placeringen av detektorn som en separat enhet 
eller som en integrerad enhet med gassensortillhoriga delar, 
s&som gascellen. 

30 

Metoden har tidigare beskrivts under rubriken "LOSNINGEN" och 
ar mera entydigt beskriven i ef terf Sljande metod inriktade 
patentkrav. 



35 



Den ef terf oljande beskrivningen omfattar darfor mera speci- 
ellt den gassensoranpassade detektorn. 
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Med hanvisning till figur 1 skall s&ledes beskrivas bl.a. en 
gassensortillhorig detektor 3, anpassad att samverka med en 
gassensor 1. 

5 Gassensorn 1 av hithorande slag omf attar en gascell 2 med en 
kavitet 21, forsedd med oppningar 21A, 21A' och/eller opp- 
ningar 2 IB for att kunna fora in och avlagsna en for mat- 
ningen avsedd gasmangd "G M • 

10 Ett infraroda str&lar alstrande don la Sr anpassat att alstra 
ljusstr&lar 4 och rikta dessa in i kaviteten 21. 

Ljusstr&larna 4 kan bringas att ref lektera ett antal g&nger i 
motstfillda kavitetstillhoriga vaggavsnitt, s&som de visade 
15 vaggavsnitten 21C, 21D och 21E, for att dSrefter passera till 
en ljusstr&larna 4 emottagande detektor 3. 

Till detektorn 3 ar kopplade en eller flera elektriska eller 
elektroniska kretsar lb, avsedda att utvardera emottagen 
20 ljusintensitet i detektorn 3 och i beroende bl.a, av ljusin- 
tensiteten i donet la utvardera gasens "G" egenskaper och/el- 
ler koncentration. 

Det ar mojligt att l&ta utforma gascellen 2 s& att till 
25 kaviteten 21 inkommande str&lar av elektromagnetiska v&gor, 
s&som ljusstr&lar 4, infaller pi detektorn 3 direkt eller 
som visas efter att ha reflekterats ett anpassat antal g&nger 
inom kaviteten 21. Det senare ger en mojlighet att l&ta 
ljusstr&larna f& tillryggalagga en anpassat l&ng vaglangd 
30 eller mStstrScka inom kaviteten 21, vilket kan vara nodvan- 
digt inom exempelvis absorptionsspektroskopi . 

Framstallningen av gascellen 2 sker normalt med hjalp av ett 
antal mekaniska delar. 

35 

Figur 1 avser att illustrera att denna gascell 2 formats 
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genom en sammansattning av en forsta 2A och en andra 2B del, 
dar i vart fall delen 2A ar av plastmaterial och har formats 
genom n&gon sorts gjutning, pressning eller pragling mot en 
form, varigenom en anpassad inre form i gascellen dvs. i 
5 delens 21 inre form, kan framstallas. Delen 2B best&r har av 
en plan skiva B eller ett under lag. 

Delarna 2A och 2B best&r har av ett plastmaterial, vars inre 
yta och/eller vaggpartier behandlats med ett elektriskt 
10 ledande metallskikt for att kunna erbjuda en hog ljusreflek- 
terande form&ga. 

I figur 1 har det ljusalstrande donet la illustrerats som en 
diskret komponent p& underlaget eller skivan B. Xven detek- 
15 torn 3 har illustretas som en diskret komponent. 

Den efterf oljande beskrivningen kommer att illustrera att 
dessa komponenter kan integreras antingen i delen 2 A eller p& 
ytan for underlaget B. 

20 

Ytan, eller i vart fall delar av ytan 21C, 2 ID och 2 IE, som 
bildar vSggpartierna inom gascellen 2, belaggs, enligt figur 
2, vanligtvis med tv& olika metallager Ml, M2, med en vald 
forsta metall i ett forsta lager Ml samt en vald andra metall 
25 i ett andra lager Ml, med avsikten att l&ta det sist applice- 
rade metallagret fk bilda en for ljusstr&larna 4 hogreflektiv 
yta, varigenom tillnarmelsevis forlustfria reflektioner blir 
mojliga. 

30 Det ar vid en hithorande tillampning vanligt att l&ta montera 
detektorn 3 i nara anslutning till gascellen 2 vid en ut- 
g&ngsoppning 22 for ljusstr&larna 4. Vid en formning av 
gascellen 2 bildas ett antal ref lektionsytor , som ar s& 
orienterade att inkommande ljusstr&lar 4, vilka inkommer 

35 genom en ing&ngsoppning 23 i gascellen 2 och de ar tilldelade 
en forbestamd riktning in i gascellen 2 eller kaviteten 21, 
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ref lekteras genom kaviteten enligt ett forbestamt monster 
21C, 2 ID och 2 IE och infaller p& detektorn 3 i en forbestamd 
infallsvinkel "a". 

5 Som ett exempel p& en tidigare kand gassensor dar inkommande 
ljusstr&lar f&r ref lekteras ett antal g&nger inom kaviteten 
enligt ett forbestamt mSnster kan nSmnas en gassensor som ar 
beskriven i den internationella patentansokan PCT/SE96/01448 , 
med publikationsmimmer WO 97/18460, och den internationella 
10 patentansokan PCT/SE97/01366 . Den senare publikationen f&r 
ses som en del av denna beskrivning. 

Det Sr viktigt att detektorn 3 linjeras upp i forh&llande 
till denna infallsvinkel rt a" pk ett s4 fordelaktigt satt som 
15 mojligt for att erh&lla en tillrackligt god matsignal. Det Sr 
aven viktigt att detektorn 3 har en tillrackligt h6g kanslig- 
het for den signal som skall detekteras. 

I samband med absorptionsspektroskopi anvSnds ofta ljuskallor 
20 alstrande ljusv&gor i det infraroda v&glangdsomr&det , varfor 
det ar vanligt att anvanda detektorer som utgores av termiska 
element. 

Det ar kant att som termiska element utnyttja registansbero- 
25 ende element, som Bolometer, eller termoelektriska element 

eller termoelement. For att oka kansligheten hos dessa ar det 
aven vanligt att l&ta seriekoppla ett flertal element. 

Den efterfoljande beskrivningen behandlar i stor utstrackning 
30 de itgarder som kravs for att kunna bilda en detektor i form 
av ett antal seriekoplade termoelement. 

For den i amnet insatte ar det uppenbart att frkn dessa 
anvisningar gora erf order liga modif ikationer for att skapa 
35 seriekopplade resistansstrackor , for en Bolo-matare. 
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Uppfinningen anvisar att l&ta forma i vart fall detektorn 3 
som en del av en yta. Denna yta kan utgora ett ytparti inom 
kavitetens 21 vaggpartier och "tacka" oppningen 22 med an- 
slutningsledningar dragna ned mot underlaget B, i anslutning 
5 till den i figur 1 visade detektorn 3, dar erforderliga an- 
slutningspaddar ar formade. 

Detektorn 3 skulle aven kunna formas inom ett ytparti for 
delen 2B i nara anslutning till detektorn 3, varvid delen 2A 
10 for setts med 45° ref lektansyta omedelbart over namnda ytparti 
och "tackande" oppningen 22, 

Enligt figur 3 anvisar foreliggande uppfinning specifikt att 
l&ta detektorn 3 f& bildas p& en stomme i form av ett under- 
15 lag 31, eller en del av ett storre under lag , B. Den del av 

underlaget 31 som skall bilda sjalva detektorn 3 utgores hSr 
av ett eller f lera topografiskt bildade ytomr&den 3a i en 
plastdetal j . 

20 I vart fall ytomr&det eller ytomr&dena 3a belaggs med ett 
forsta och ett andra elektrisk ledande metallager Ml, M2, 
vilka ar avsedda att bilda ett termoelement , enligt figur 4. 

Den i amnet insatte inser att for en Bolometer kravs enbart 
25 ett forsta elektrist ledande metallager p& det topografiskt 
bildade ytomr&det. 

Den topografiska strukturen skall i detta fall bilda en 
slinga av det elektriskt ledande metallagret, vilken slingas 

30 elektriska resistans varierar med temperaturen. Det ar aven 
mojligt att medelst en topografisk struktur bilda en forsta 
och en andra slinga, dar den forsta slingan til&ts exponeras 
av infallande ljusstr&lar och dar den andra slingan, pli grund 
av den topografiska strukturen, bef inner sig i skugga for 

35 infallande ljusstr&lar, vilket ger en mojlighet att kompense- 
ra for variationen i bakgrundstemper atur en ♦ 
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For att f& ett utvalt ledningsmdnster , en elektrisk och/eller 
en elektronisk krets och/eller elektriska eller elektroniska 
komponenter kravs en val utvecklad topograf isk form p& det 
utvalda ytomr&det i plastdetal jen och en speciell metallager- 
5 app 1 ikat ion. 

Varje fackman inom detta tekniska omr&de SLr kapabel att p& en 
elektriskt isolerande platta skapa ett topograf iskt monster 
som av en ef terf oljande metallagerapplicering ger en Snskad 
10 ledningsdragning eller liknande. 

Har forst&s darfor att till det aktuella ytomr&det applicera 
det forsta metallagret Ml i en forsta vinkel "b", skild fr&n 
90° eller normalen, och den andra metallen M2 appliceras i en 
15 andra vinkel "c", skild fr&n 90° och fr&n den forsta vinkeln 
"b" . Det vanliga ar att dessa vinklar "b" och "c" ligger i 
samma plan. 

Den topograf iska strukturen och/eller formen 3a, med s&lunda 
20 belagda elektriskt ledande skikt ger funktionen av ett eller 
flera termoelement, genom att det forsta och det andra me- 
tallagret Ml, M2 till&tes att over lappa varandra inom dis- 
kreta detektortillhoriga ytpartier. 

25 Enligt figur 5 ar det Sven mojligt att l&ta framstalla detek- 
torn 3 pk ett avgransat ytomr&de, och att jamval inom detta 
avgransade ytomr&de framstalla erforderlig elektrisk led- 
ningsdragning 3' och/eller elektriska och/eller elektroniska 
kretsar 3" samt erf order liga anslutningspaddar 3''' p& samma 

30 satt, dvs. genom att belagga en topograf isk struktur med ett 
eller flera metallager frin olika vinklar. 

Foreliggande uppf inning anvisar, enligt figur 6a, att under- 
laget 31 framstalls genom en formning, sSsom en gjutning, 
35 pressning eller pragling, mot n form 31' , dar &tminstone en 
del av formen som motsvarar detektorn 3, enligt figur 6b 
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f rams-tails genom galvanoplStering mot en modell 31" av detek- 
torn 3, och dar denna modell 31" framstalls genom mikromeka- 
nisk bearbetning av ett substrat, s&som ett kisel-substrat, 
dSr den topografiska strukturen och/eller formen for modellen 
5 31" valjs att motsvara onskade detektortillhoriga ytpartier, 
elektrisk ledningsdragning och/eller elektriska och/eller 
elektroniska kretsar. 

Det Sr aven mojligt att, enligt figur 6a, l&ta framstalla 
10 under laget 31 genom en formning, s&som en gjutning, pressning 
eller pragling, mot en form 31', dar &tminstone en del av 
formen som motsvarar detektorn 3 framstalls genom mikromeka- 
nlsk bearbetning av ett substrat, s&som ett kisel-substrat, 
dar den topografiska strukturen och/eller formen for sub- 
15 stratet 31' valjs komplementart beroende p& onskade detektor- 
tillhoriga ytpartier, elektrisk ledningsdragning och/eller 
elektriska och/eller elektroniska kretsar. 

Figur 7 avser att visa att det Sr mojligt att l&ta under laget 
20 31 fS utgoras av en diskret komponent och applicerbar till 
den forsta delen 2A. 

Den mest f Srdelaktiga utf oringsf ormen for att integrera 
detektorn 3 i kaviteten ar dock att, enligt figur 3, l&ta 
25 under laget 31 utgora en integrerad del av den forsta delen 
2A, varigenom de detektortillhoriga ytpartierna utgor en 
integrerad del av ytan horande till namnda kavitet 21. 

Oavsett om under laget 31 utgores av en diskret komponent, 
30 enligt figur 7, eller om det utgor en integrerad del av den 
forsta delen 2A erbjudes mojligheten att lita de kavitets- 
tillhoriga ytavsnitten belaggas samtidigt, och garna med 
samma metaller, som de detektortillhoriga ytpartierna. 



35 



Foreliggande uppf inning anvisar aven att den topografiska 
strukturen kan anpassas till att kunna erbjuda erforderliga 
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anslutningspaddar 3''' horande till namnda detektor 3, elekt 
riska ledningsdragning 3', och/eller elektriska och/eller 
elektroniska kretsar 3". 

5 Det ar aven mojligt att l&ta den elektriska ledningsdrag- 
ningen 3' och/eller de elektriska och/eller elektroniska 
kretsarna 3" bildas i den andra delen 2B. 

Enligt foreliggande uppfinning kan den bildade detektorn 3 
10 utgoras av en integrerad del av den forsta delen 2A, vilket 
visas i f igur 3 • Den f ortsatta beskrivningen kommer att utg& 
fr&n att s& ar fallet. Det ar for fackmannen uppenbart hur 
foreliggande metod skall anvandas i det fall som den bildade 
detektorn inte utgor en integrerad del av den forsta delen 
15 2A. 

Det ar speciellt lampligt att tilldela underlaget ett antal, 
har benSmnda, ledande &sar 5, 5', 5". Var och en av dessa 
ledande Ssar Sr tilldelad en forsta sidoyta 5a , en andra 
20 sidoyta 5b och en ovre yta 5c, och mellan tv& narliggande 
ledande Ssar 5, 5 ' finns en mellanliggande, har benamnd, 
ledande yta 6. 

Det bor m&handa namnas att uttrycket "ledande Ssar" kan vara 
25 n&got missvisande d& den topografiska strukturen har formen 
av ett kraftigt forminskat "hoghusomr&de" , dvs. strukturen 
bestlir av ett antal smala stanger dar stangerna i en rad 
(eller kolumn) kan vara n&got sidof orskjuten stangerna i en 
intill varandra rad och med olika stanger tilldelade olika 
30 hojd. 

sSsom tidigare beskrivits skall, enligt figurerna 3 och 4, 
det elektriskt icke-ledande underlaget 31 belaggas med den 
forsta metallen Ml i en forsta vinkel "b" relativt detektor- 
35 ytan, och med den andra metallen M2 i en andra vinkel "c" 
relativt detektory tan . 
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Den forsta vinkeln "b" skall vara anpassad sk att den forsta 
sidoytan 5a och &tminstone en del av den ovre ytan 5c for 
respective ledande ks 5, 5', 5", samt &tminstone en del av de 
mellanliggande ledande ytorna 6, blir belagda med det forsta 
5 metallagret Ml, och den andra vinkeln "c" skall vara anpassad 
sk att den andra sidoytan 5b och &tminstone en del av den 
ovre ytan 5c for respektive ledande 4s 5, 5', 5", samt &t- 
minstone en del av de mellanliggande ledande ytorna 6, blir 
belagda med det andra metallagret M2, enligt figur 4. 

10 

Vidare skall den fSrsta och den andra vinkeln "b", "c" vara 
anpassad sk att det andra metallagret overlappar, och bildar 
en elektrisk kontakt med M12, M21 det forsta metallagret Ml 
p& den ovre ytan 5c f5r respektive ledande ks 5, 5' och p& de 
15 mellanliggande ledande ytorna 6, 6' , sk att metallagren Ml, 
M2 bildar en serie av elektriskt sammankopplade overg&ngar 
M12, M12', M21, M21' mellan den forsta och den andra metal- 
len. 

20 Figur 4 visar att harmed har en serie av termoelement bil- 
dats, dar antalet seriekopplade termoelement utgores av 
antalet &sar. For att f& en elektriskt fungerande detektor 3 
kravs det att samtliga termoelement ar elektriskt isolerade 
fr&n omgivande metallager, dvs. att metallagren Ml, M2 inom 

25 den detektortillhoriga ytan ar elektriskt isolerade 71 fr&n 
metallagren MIR, M2R for den omgivande ytan. 

Vidare anvisar foreliggande uppf inning att den integrerade 
delen upplinjeras, enligt figur 8, relativt inf allsvinkeln 
30 "a" for infallande ljus 4 genom att detektorn 3 ar tilldelad 
en position relativt infallande ljusstr&lar 4 s& att dessa 
belyser den ovre ytan 5c for respektive ledande lis, och sk 
att de mellanliggande ledande ytorna 6 bef inner sig i skugga 
av de ledande Isarna for infallande ljusstr&lar 4. 

35 

Figur 9 och 10 avser att visa att den elektriska isoleringen 
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71 mellan detektorn 3 och omkringliggande metallager MIR, M2R 
istadkommes g nom att, har benamnda, isolerande isar 81, med 
naraliggande belagna, har benamnda, isolerande ytor 91, 
h5rande till den integrerade delen ar tilldelade positioner 
5 relativt varandra, relativt de ledande isarna 5, 5', 5", och 
relativt den forsta och den andra vinkeln "b", "c", p& ett 
satt s& att en belaggning av b&de den forsta och den andra 
metallen uteblir p& de isolerade ytorna 71. 

10 I figur 9 och 10 visas aven hur en kolumn av isar ar utfor- 
mad. Det ar onskvart att ha ett stort antal seriekopplade 
overg&ngar fr&n den ena metallen till den andra for att utoka 
upplosningen, eller kansligheten, for detektorn 3. Om mSngden 
seriekopplade overg&ngar skall utokas betyder detta att 

15 detektorytan f&r en utpraglat rektangulSr form. Det ar dock, 
av mattekniska skal, onskvart att kunna ha en mer kvadratiskt 
formad detektoryta. 

FSreliggande uppfinning anvisar darfor att de ledande Ssarna 
20 tilldelas en konf iguration son, enligt figur 11, bildar ett 
antal kolumner av parallellt relaterade ledande isar, dSr 
antalet kolumner ar "n", har benamnda kolumn 1 (kl) , kolumn 2 
(k2) osv. till kolumn "n" (kn) , dSr antal ledande &sar inom 
respektive kolumn Sr "m", har benamnda &s 1 (al) , &s 2 (a2) 
25 osv. till &s "m" (am) , och dar "m" kan vara olika for respek- 
tive kolumri. 

For att Ssarna i respektive kolumn skall bilda en sammanhan- 
gande serie av sammankopplingar anvisar foreliggande upp- 
30 finning att den "m":te &sen "am" inom varje kolum, forutom 
den sista kolumnen "]cn", ar elektriskt sammankopplad 51 med 
den forsta &sen "al" horande till nastkommande kolumn. 

Pi detta satt bildar overg&ngarna mellan den forsta och andra 
35 metallen horande till samtliga ledande Ssar inom samtliga 
kolumner en gemensam serie av elektriskt sammankopplade 
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Sverg&ngar . 

Figur 12 avser att visa en utf oringsf orm dar den elektriska 
sammankopplingen 51 mellan tv& &sar i tv& narliggande kolum- 
5 ner kl, k2 kan ske genom att ett elektriskt ledande ytavsnitt 
51' ar bildat for att gora sammankopplingen. 

Figur 13 avser att visa hur ett termoelement med en naoiast 
kvadratisk utbredning kan bildas genom att kombinera ledande 
10 4sar al f a2 med isolerande &sar 81. 

Vidare anvisar foreliggande uppf inning att serien av ledande 
&sar utgor de seriekopplade termoelementen, dar metallagret 
p& en forsta eller andra sidoyta horande till en forsta 

15 ledande ks kl, al, eller en till den forsta ledande isen 

narliggande ledande yta, i serien av ledande &sar utgor en 
forsta anslutningselektrod 53 p& det seriekopplade termoele- 
mentet, och att en forsta eller andra sidoyta horande till en 
sista ledande &s kn, am, eller en till den sista ledande ken 

20 narliggande ledande yta, i serien av ledande &sar utgor en 
andra anslutningselektrod 54 pi det seriekopplade termoele- 
mentet . 

Figur 14 avser att speciellt visa att d& detektorn 3 ar 
25 anpassad till att detektera ljusstr&lar inom det infraroda 

v&glangdsomr&det anvisar foreliggande uppf inning att den ovre 
ytan 5c, horande till respektive ledande &s, kan vara tackt 
av ett varmeabsorberande skikt 55 och att de mellanliggande 
ledande ytorna 6 ar tackta av ett varmeref lekterande skikt 
30 56. 

Detta for att de varma lodstallena, som utgor matpunkter i 
termoelementet, och som exponeras av de infallande IjusstrS- 
larna, skall absorbera s& stor del av den varmemangd som 
35 finns i infallande ljusstr&lar som mojligt. De kalla lodstal- 
lena, dvs. de ledande ytorna mellan de ledande &sarna, skall 
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icke utsattas for infallande ljusstr&lar och ar darfor, son 
tidigare beskrivet, skuggade av de ledande &sarna. Det kan 
dock forekomma vissa mangder strd-ljus i kaviteten varfor det 
3r onskvart att de kalla lodstallena tacks av ett varmere- 
5 flekterande skikt. 

Enligt en foreslagen utf oringsf orm utgores det vanneabsorbe- 
rande skiktet 55 av ett lager av sot och det varmeabsorberan- 
de skiktet 56 utgores av de ref lekterande metallagren Ml, M2 . 

10 

De tv4 nyttjade metallerna Ml, M2 skall vara lampliga s&val 
med hansyn till optiska egenskaper, reflektion av nyttjade 
1 jusstr&lar , som med hansyn till termoelektriska egenskaper. 
S&ledes skall den forsta metallen Ml skilja sig fr&n den 
15 andra metallen M2, och dessa skall i samverkan erbjuda en 
termoelektrisk effekt. 

Enligt en foreslagen utf oringsf orm utgores dessa tv& metaller 
av guld respektive krom, dar krom utgor den fSrsta innersta 
20 metallen Ml och guld utgor den andra metallen M2. 

Det skall aven forst&s att enligt foreliggande uppfinning kan 
en gascell tilldelas ett flertal detektorer. Figur 15 avser 
att visa att detta ar mojligt genom att den forsta delen 2A 
25 tilldelas tv& eller flera olika integrerade detektorer 31, 

32, och/eller genom att den andra delen 2B, eller ytterligare 
andra delar, tilldelas en eller flera detektorer 33, 34. 

I denna beskrivning anvands den generella termen str&lar av J 
30 elektromagnetiska vigor, ljusstr&lar, och mer specif ikt 

ljusstr&lar inom det infraroda v&glangdsomr&det eller in- 
frarott ljus. Det skall dock forstis att foreliggande upp- 
finning inte ar begransad specifikt till infrarott ljus utan 
att alia str&lar av elektromagnetiska v&gor, vilka ar detek- 
35 terbara av termiska element eller liknande kan nyttjas, s&som 
exempelvis elektromagnetiska v&gor inom mikrov&gsomr&det . 
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Det skall aven p&pekas att figurerna ar i forenklande syfte 
mycket forstorade och forenklade. De dimensioner som Sr 
aktuella i en praktisk tillampning Sr att en kavitet i en 
gascell har dimensioner i millimeter- eller centimeteromr&det 
medan dimensionerna for detektorn och dartill horande &sar 
ligger i mikr ometeromr&det . FSreliggande uppf inning Sr dock 
inte begransad till specif ika storleksomr&den utan ing&ende 
komponenter kan tilldelas vilka dimensioner som heist, allt 
enligt de behov som finns i den aktuella tillampningen. 

Uppf inningen ar givetvis inte begransad till den ovan s&som 
exempel angivna utf oringsf ormen utan kan genomg& modif ikatio- 
ner inom ramen for uppf inningstanken illustrerad i efter- 
foljande patentkrav. 
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PATEKTKRAV 

1. Metod for att kunna framstalla en gassensortillhorig 
detektor, avsedd att kunna detektera elektromagnetiska v&gor, 

5 s&som infraroda ljusstr&lar, passerande en gascell, varvid 

nSmnda gascell bildar en kavitet anpassad att kunna innesluta 
en for matning eller utvardering avsedd gasmangd, dar ytan 
eller delar av ytan, son bildar vaggpartier inom namnda 
gascell eller kavitet, belaggs med ett eller flera olika 

10 olika metallager, med avsikten att kunna bilda en for namnda 
elektromagnetiska v&gor hogreflektiv yta, och dar namnda 
detektor utgores av ett termiskt element, kanneteck 
n a d darav, att namnda detektor bildas p& ett under lag, att 
en del av namnda under lag som skall bilda namnda detektor 

15 utgores av ett eller flera ytomr&den med en topograf isk 
ytstruktur, att i vart fall namnda topograf isk struktur 
uppvisande ytomr&de eller ytomr&den belaggs med ett forsta 
elektriskt ledande metallager, vilket ar avsett att bilda 
namnda termiska element, att namnda forsta metallager appli- 

20 ceras mot ytstrukturen under en inf allsvinkel, skild fr&n 

90°, och att den topograf i ska ytstrukturen och/ eller formen, 
med ett s&lunda belagt elektriskt ledande skikt, ger funktio- 
nen av ett eller flera termiska element. 

25 2. Metod enligt patentkravet 1, kannetecknad 

darav, att namnda termiska element utgores av en Bolometer. 

3. Metod enligt patentkravet 1, kannetecknad 
darav, att namnda topograf isk struktur uppvisande ytomr&de 

30 eller ytomr&den belagges med ett andra elektriskt ledande 
metallager, att namnda forsta metallager appliceras mot 
ytstrukturen under en forsta inf allsvinkel, skild fran 90°, 
att namnda andra metallager appliceras mot ytstrukturen under 
en andra vinkel, skild fr&n 90°, och fr&n namnda forsta 

35 vinkel, varvid namnda forsta och andra metallager bringas att 
over lappa varandra inom diskreta detektortillhoriga ytpartier. 
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4 • Metod enligt patentkravet 3 , kannetecknad 
darav, att namnda forsta metallager och nSmnda andra metalla- 
ger ar valda frin metaller som vid namnda diskreta detektor- 
tillhoriga ytpartier bildar funktionen av ett termoelement. 

5 

5. Metod enligt patentkravet 1, 2 eller 3, kanne- 
tecknad darav, att namnda detektor framstails pk ett 
avgransat ytomrcide, och att till namnda avgransade ytomr&de 
framstails elektrisk ledningsdragning och/ eller elektriska 

10 och/ eller elektroniska kretsar pi samma satt. 

6. Metod enligt patentkravet 5, kannetecknad 
darav, att namnda under lag framstails genom en topografisk 
formning, s&som en gjutning, pressning eller pragling, mot en 

15 komplementar topografisk struktur uppvisande form, att &t- 

minstone en del av namnda form som motsvarar namnda detektor 
framstails genom en galvanoplatering eller liknande mot en 
modell med en topografisk struktur anpassad for namnda detek- 
tor, att namnda modell framstails genom en mikromekanisk 

20 bearbetning av ett substrat, s&som ett kisel-substrat , och 
att den topografiska strukturen och/eller formen for namnda 
modell valjs att motsvara onskade detektortillhoriga ytparti- 
er, elektrisk ledningsdragning, och/eller elektriska och/el- 
ler elektroniska kretsar. 

25 

7. Metod enligt patentkravet 5, kannetecknad 
darav, att namnda underlag framstails genom en formning, 
s&som gjutning, pressning eller pragling, mot en komplementar 
topografisk struktur uppvisande form, att itminstone en del 

30 av namnda form som motsvarar namnda detektor framstails genom 
mikromekanisk bearbetning av ett substrat, s&som ett kisel- 
substrat, och att den topografiska strukturen och/eller 
formen for namnda substrat valjs komplementart beroende pi 
onskade detektortillhoriga ytpartier, elektrisk lednings- 

35 dragning, och/eller elektriska och/eller elektroniska kret- 
sar. 
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8. Metod enligt patentkravet 1, dar namnda gascell fonnas av 
en forsta och en andra del, vilka vid en samverkan med var- 
andra bildar en kavitet, kannetecknad darav, att 
namnda underlag appliceras till ett ytparti p& insidan namnda 
forsta del. 

9. Metod enligt patentkravet 1, dar namnda gascell formas av 
en forsta och en andra del f vilka vid en samverkan med var- 
andra bildar en kavitet, kannetecknad darav, att 
namnda underlag utgor en integrerad del av namnda forsta del, 
och att darmed namnda detektortillhoriga ytpartier utgor en 
del av den inre ytan horande till namnda kavitet. 

10. Metod enligt patentkravet 1, 3, 8 eller 9, kanne- 
tecknad darav, att namnda kavitet stillhoriga ytavsnitt 
belaggs samtidigt, och med samma metall, som namnda detektor- 
tillhoriga ytpartier. 

11. Metod enligt patentkravet 1 eller 3, kanneteck- 
nad darav, att namnda topografiska struktur anpassas till 
att kunna erbjuda erforderliga anslutningspaddar horande till 
nSmnda detektor, elektrisk ledningsdragning, och/eller 
elektriska och/eller elektroniska kretsar. 

12. Metod enligt patentkravet 8 eller 9, kanneteck- 
nad darav, att elektrisk ledningsdragning och/eller 
elektriska och/eller elektroniska kretsar bildas i namnda 
andra del. 

13. Metod enligt patentkravet 3, kannetecknad 
darav, att namnda topografiska struktur horande till namnda 
detektortillhoriga ytparti omf attar ett antal, har benamnda, 
ledande &sar, att namnda ledande Ssar tilldelas en forsta 
sidoyta, en andra sidoyta och en ovre yta, att mellan tv& 
naraliggande ledande &sar finns en mellanliggande, har be- 
namnd, ledande yta, att namnda forsta vinkel ar anpassad sk 
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att namnda forsta sidoyta och citminstone en del av nSmnda 
ovre yta for respektive ledande &s, samt &tminstone en del av 
namnda mellanliggande ledande ytor, belaggs av namnda forsta 
metallager, att namnda andra vinkel ar anpassad sSl att namnda 
5 andra sidoyta och &tminstone en del av namnda ovre yta for 
respektive ledande &s, samt &tminstone en del av namnda 
mellanliggande ledande ytor, belaggs av namnda andra metalla- 
ger, att namnda forsta och andra vinkel anpassas s& att 
namnda andra metallager overlappar, och bildar en elektrisk 
10 kontakt med, nSmnda forsta metallager p& nSmnda ovre yta for 
respektive ledande &s och p& namnda mellanliggande ledande 
ytor, sSl att nSmnda metallager bildar en serie av elektriskt 
sammankopplade overg&ngar mellan namnda forsta och namnd 
andra metallager. 

15 

14. Metod enligt patentkravet 13, kSnnetecknad 
darav, att namnda detektortillhdriga ytpartier tilldelas en 
position relativt infallande ljusstr&lar, eller elektromagne- 
tiska v&gor, sSl att namnda infallande ljusstr&lar belyser 

20 namnda ovre yta for respektive ledande &s, och s& att namnda 
mellanliggande ledande ytor befinner sig i skugga av nSmnda 
ledande &sar for namnda infallande ljusstr&lar. 

15. Metod enligt patentkravet 13, kannetecknad 
25 darav, att elektriskt isolerande ytavsnitt bildas mellan 

namnda ledande &sar samt namnda mellanliggande ledande ytor 
och omkringliggande ytavsnitt horande till namnda under lag. 

16. Metod enligt patentkravet 15, kannetecknad 

30 darav, att namnda elektriska isolering Sstadkommes genom att, 
har benamnda, isolerande &sar, med naraliggande belSgna, har 
benamnda, isolerande ytor tilldelas positioner realtivt 
varandra, relativt nSmnda ledande &sar, och relativt namnda 
forsta och andra vinkel, pi ett satt sSl att en belaggning av 

35 s&val namnda forsta som namnda andra metallager uteblir p& 
namnda isolerande ytor. 
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17 . Metod enligt patentkravet 13, kannetecknad 
darav, att namnda ledande isar tilldelas en konf iguration som 
bildar ett antal kolumner av ledande isar, dar antalet kolum- 
ner Sr M n" och dSr dessa hSr benamns kolumn 1, kolumn 2 osv. 

5 till kolumn "n" och dar antalet ledande isar inom respektive 
kolumn "m" och dar dessa har benamns is 1, is 2 osv. till is 
"m", dar "m" kan valjas olika f5r respektive kolumn, att den 
forsta &sen i varje kolumn, forutom den "n":te kolumnen samt 
den "m" :te isen inom varje kolumn, forutom den sista kolum- 

10 nen, utgor sammankopplande 4sar, dar den H m n :te Ssen inom 
varje kolumn, forutom den sista kolumnen, &r elektriskt 
sammankopplad med den forsta lisen horande till nastkommande 
kolum och att harigenom overglingarna mellan namnda forsta och 
namnda andra metallager horande till samtliga ledande isar 

15 inom samtliga kolumner utgor namnda serie av elektriskt 
sammankopplade overg&ngar. 

18. Metod enligt patentkravet 17, kannetecknad 
darav, att namnda elektriska sammankoppling mellan en "m":te 

20 is i en kolumn och en ks 1 i en naraliggande kolumn sker 
genom att ett elektriskt ledande ytavsnitt bildas mellan 
namnda naraliggande kolumner, och att namnda ledande ytav- 
snitt ar elektriskt sammankopplat med sammankopplande &sar 
horande till naraliggande kolumner men i ovrigt ar elektriskt 

25 isolerat fr&n namnda naraliggande kolumner. 

19. Metod enligt patentkravet 13, kMnnetecknad 
darav, att serien av ledande isar utgor ett seriekopplat 
termoelement, att metallagret pk en forsta eller andra sido- 

30 yta horande till en forsta ledande ks, eller en till namnda 

forsta ledande ks naraliggande ledande yta, i namnda serie av 
ledande isar utgor en forsta anslutningselektrod for namnda 
termoelement, och att en forsta eller andra sidoyta horande 
till en sista ledande is, eller en till namnda sista ledande 

35 is naraliggande ledande yta, i namnda serie av ledande isar 
utgor en andra anslutningseleketrod for nSmnda termoelement. 
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20. Metod enligt patentkravet 13 , kannetecknad 
darav, att namnda ovre yta, horande till respektive ledande 
&s, ar tackt av ett varmeabsorberande skikt och att namnda 
mellanliggande ledande ytor ar tackta av ett vanneref lekte- 

5 rande skikt. 

21. Metod enligt patentkravet 20, kannetecknad 
darav, att namnda varmeabsorberande skikt utgores av ett 
lager av sot och att namnda varmeref lekterande skikt utgores 

10 av namnda metallager. 

22. Metod enligt patentkravet 13, kannetecknad 
darav, att namnda forsta metallager skiljer sig fr&n namnda 
andra metallager, och att det uppst&r en termoelektrisk 

15 effekt mellan namnda forsta och namnda andra metallager. 

23. Metod enligt patentkravet 22, kannetecknad 
darav, att namnda tv& metallager utgores av guld tackande 
krom. 

20 

24. Metod enligt patentkravet 1, kannetecknad 
darav, att namnda forsta del tilldelas ytavsnitt avsedda for 
tv& eller flera olika detektorer. 

25 25. Metod enligt patentkravet 1 eller 21, kanne- 
tecknad darav, att namnda andra del tilldelas ytav- 
snitt avsedda for tv4 eller flera detektorer. 

26. GassensortillhSrig detektor, avsedd att kunna detektera 
30 elektromagnetiska vigor, s&som infraroda ljusstr&lar, passe- 
rande en gascell, varvid namnda gascell bildar en kavitet 
anpassad att kunna innesluta en for matning eller utvardering 
avsedd gasmangd, dar ytan, eller delar av ytan, som bildar 
vaggpartier inom namnda gascell eller kavitet, ar belagda med 
35 ett eller flera olika metallager, med avsikten att kunna 

bilda en for namnda elektromagnetiska v&gor hogreflektiv yta, 



38 

och dar namnda detektor utgores av ett termiskt element, 
kannetecknad darav, att namnda detektor Sr bildad 
p& tt el ktriskt icke-ledande under lag, att en del av namnda 
underlag som skall bilda namnda detektor utgores av ett eller 
5 flera ytomr&den med en topografisk struktur, att i vart fall 
namnda topografisk struktur uppvisande ytomr&de eller ytom- 
r&den ar belagda med ett forsta elektriskt ledande metalla- 
ger, vilket ar avsett att bilda namnda termiska element, att 
namnda forsta metallager ar applicerat mot ytstrukturer under 
10 en vinkel, skild fr&n 90°, och att den topografiska ytstruk- 
turen och/eller formen, med ett s&lunda belagt elektriskt 
ledande skikt, ger funktionen av ett eller flera termiska 
element. 

15 27. Detektor enligt patentkravet 26, kannetecknad 
darav, att namnda termiska element ar bildat som seriekoppla- 
de resistanser och tjanar som en Bolometer. 

28. Detektor enligt patentkravet 26, kannetecknad 
20 darav, att namnda topografiska struktur uppvisande ytomr&de 

eller ytomr&den ar belagt av ett andra elektriskt ledande 
metallager, att namnda forsta metallager ar applicerat mot 
ytstrukturer under en f5rsta vinkel, skild fr&n 90°, att 
namnda andra metallager ar applicerad mot ytstrukturen under 
25 en andra vinkel, skild fr&n 90° och fr&n namnda forsta vin- 
kel, varvid namnda forsta och andra metallager overlappar 
varandra inom diskreta detektortillhoriga ytpartier. 

29. Detektor enligt patentkravet 28, kannetecknad 
30 darav, att namnda forsta och namnda andra metallager ar valda 

fr&n metaller som vid namnda diskreta detektortillhoriga 
ytpartier bildar funktionen av ett termoelement . 

30. Detektor enligt patentkravet 26, 27 eller 28, k a n - 
35 netecknad darav, att namnda detektor ar framstalld 

inom ett avgransat ytomr&de, och att till namnda avgransade 
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ytomr&de ar elektrisk ledningsdragning och/eller elektriska 
och/eller elektroniska kretsar framstSllda p& samma satt. 

31. Detektor enligt patentkravet 30, kannetecknad 
dSrav, att namnda under lag Sr framstailt genom en topografisk 
formning, s&som en gjutning, pressning eller pragling, mot en 
komplementar topografisk struktur uppvisande form, att it- 
minstone en del av namnda form som motsvarar namnda detektor 
3r framstalld genom galvanopiatering eller liknande mot en 
modell med en topografisk struktur anpassad for namnda detek- 
tor, att namnda modell Mr framstalld genom en mikromekanisk 
bearbetning av ett substrat, s&som ett kisel-substrat, och 
att den topografiska strukturen och/eller formen for namnda 
modell ar vald att motsvara onskade detektortillhoriga yt- 
partier, elektrisk ledningsdragning, och/eller elektriska 
och/eller elektroniska kretsar. 

32. Detektor enligt patentkravet 30, kannetecknad 
darav, att namnda under lag ar framstallt genom en formning, 
s&som en gjutning, pressning eller pragling, mot en komple- 
mentar topografisk struktur eller form uppvisande form, att 
itminstone en del av namnda form som motsvarar nSmnda detek- 
tor ar framstalld genom mikromekanisk bearbetning av ett 
substrat, s&som ett kisel-substrat , och att den topografiska 
strukturen och/eller formen for namnda substrat Sr vald 
komplementart beroende pi onskade detektortillhoriga ytparti- 
er, elektrisk ledningsdragning, och/eller elektriska och/el- 
ler elektroniska kretsar. 

33. Detektor enligt patentkravet 30, dSr en gascell ar formad 
av en forsta och en andra del, vilka vid en avsedd samverkan 
med varandra bildar en kavitet, kannetecknad 
darav, att namnda underlag ar applicerat till ett ytavsnitt 
p& namnda forsta del. 

34. Detektor enligt patentkravet 26, dar namnda gascell ar 
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formad av en fSrsta och en andra del, vilka vid en avsedd 
sainverkan med varandra bildar en kavitet, k a n n e - 
t e c k n a d dSrav, att namnda under lag utgor en integrerad 
del av nSmnda forsta del, och att dSrmed namnda detektor- 
5 tillhoriga ytpartier utgor en integrerad del av den inre ytan 
horande till namnda kavitet. 

35. Detektor enligt patentkravet 33 eller 34, k a n n e - 

t e c k n a d dSrav, att namnda kavitetstillhoriga ytavsnitt 
10 Sr belagda samtidigt, och med samma metall, som namnda detek- 
tortillhoriga ytpartier. 

36. Detektor enligt patentkravet 26, kannetecknad 
dSrav, att namnda topografiska struktur ar anpassad for att 

15 kunna erbjuda erforderliga anslutningspaddar horande till 

namnda detektor, elektrisk ledningsdragning, och/ eller elekt- 
riska och/eller elektroniska kretsar. 

37. Detektor enligt patentkravet 33 eller 34, k a n n e - 
20 tecknad darav, att elektrisk ledningsdragning och/el- 
ler elektriska och/eller elektroniska kretsar ar bildade i 
namnda andra del. 

38. Detektor enligt patentkravet 28, kannetecknad 
25 darav, att namnda topografiska struktur horande till namnda 

detektortillhoriga ytparti omf attar ett antal, hSr benamnda, 
ledande &sar, att namnda ledande isar Sr tilldelade en forsta 
sidoyta, en andra sidoyta och en 5vre yta, att mellan tv& 
naraliggande ledande isar finns en mellanliggande, har be- 

30 namnd, ledande yta, att namnda forsta vinkel ar anpassad s& 
att namnda forsta sidoyta och &tminstone en del av namnda 
ovre yta for respektive ledande &s, samt itminstone en del av 
namnda mellanliggande ledande ytor, ar belagd av namnda 
forsta metallager, att namnda andra vinkel ar anpassad s& att 

35 namnda andra sidoyta och Stminstone en del av namnda ovre yta 
for respektive ledande &s, samt &tminstone en del av namnda 
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mellanliggande ledande ytor, ar belagd av namnda andra metal- 
lager, att namnda forsta och andra vinkel ar anpassade sk att 
namnda andra metallager overlappar, och bildar en elektrisk 
kontakt med namnda forsta metallager p& namnda ovre yta for 
5 respektive ledande &s och p& namnda mellanliggande ledande 

ytor, s4 att namnda metallager bildar en serie av elektriskt 
sammankopplade overg&ngar mellan namnda forsta och namnda 
andra metallager. 

10 39. Detektor enligt patentkravet 38, kannetecknad 
darav, att namnda detektortillhoriga ytpartier ar tilldelade 
en position relativt infallande ljusstr&lar, eller elektro- 
magnetiska v&gor, s& att namnda infallande ljusstr&lar kommer 
att belysa namnda ovre yta for respektive ledande &s, och s& 

15 att nSmnda mellanliggande ledande ytor bef inner sig i skugga 
av namnda ledande ksar for namnda infallande ljusstr&lar. 

40. Detektor enligt patentkravet 38, kannetecknad 
darav, att elektriskt isolerande ytavsnitt ar bildade mellan 

20 namnda ledande isar samt namnda mellanliggande ledande ytor 
och omkringliggande ytavsnitt horande till namnda under lag. 

41. Detektor enligt patentkravet 40, kannetecknad 
darav, att namnda elektriska isolering ar &stadkombar genom 

25 att, har benamnda, isolerande isar, med naraliggande belagna, 
hSr benamnda, isolerande ytor ar tilldelade positioner rela- 
tivt var andra, relativt namnda ledande 4sar, och relativt 
namnda forsta och andra vinkel, p& ett satt s& att en be- 
laggning av b&de namnda forsta och namnda andra metallager 

30 uteblir p& namnda isolerande ytor. 

42. Detektor enligt patentkravet 38, kannetecknad 
darav, att namnda ledande &sar ar tilldelade en konf iguration 
som bildar ett antal kolumner av ledande 4sar, dSr antalet 

35 kolumner ar "n" och dar dessa har benamns kolumn 1, kolumn 2 
osv. till kolumn "n" och dar antalet ledande &sar inom re- 
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spektive kolumn ar "m" och dar dessa har benamns 4s 1, 4s 2 
osv. till 4s dar "m" kan valjas olika for respektive 

kolumn, att den forsta 4sen i varje kolumn , forutom den 
»n":te kolumnen sant den "m" :te 4sen inom varje kolumn, 

5 forutom den sista kolumnen, utgor sammankopplande 4sar, dSr 
den "m" :te 4sen inom varje kolumn, forutom den sista kolum- 
nen, 3r elektrisk sammankopplad med den forsta 4sen horande 
till nastkommande kolumn och att harigenom overg4ngarna 
mellan namnda forsta och namnda andra metallager horande till 

10 samtliga ledande 4sar inom samtliga kolumner utgor namda 
serie av elektriskt sammankopplade overg4ngar. 

43. Detektor enligt patentkravet 42, kSnnetecknad 
dSrav, att ett elektriskt ledande ytavsnitt ar bildat mellan 

15 namnda narliggande kolumner, att namnda elektriska samman- 
koppling mellan en "m M :te 4s i en kolumn och en forsta 4s i 
en naraliggande kolumn sker genom namnda ledande ytavsnitt, 
och att namnda ledande ytavsnitt ar elektriskt sammankopplat 
med sammankopplande 4sar horande till naraliggande kolumner 

20 men i ovrigt ar elektriskt isolerat fr4n namnda naraliggande 
kolumner, 

44. Detektor enligt patentkravet 38, kannetecknad 
darav, att serien av ledande 4sar utgor ett seriekopplat 

25 termoelement , att metallagret p4 en forsta eller andra sido- 
yta horande till en forsta ledande 4s, eller en till namnda 
forsta ledande 4s naraliggande ledande yta, i namnda serie av 
ledande 4sar utgor en forsta anslutningselektrod for namnda 
termoelement, och att en forsta eller andra sidoyta horande 

30 till en sista ledande 4s, eller en till namnda sista ledande 
4s naraliggande ledande yta, i namnda serie av ledande 4sar 
utgor en andra anslutningselektrod for namnda termoelement. 

45. Detektor enligt patentkravet 38, kannetecknad 
35 darav, att namnda ovre yta, horande till respektive ledande 

4s, ar tackt av ett varmeabsorberande skikt och att namnda 
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mellanliggande ledande ytor ar tSckta av ett varmeref lekte- 
rande skikt. 

46. Detektor enligt patentkravet 45 , kannetecknad 
5 dSrav, att namnda vSrmeabsorberande skikt utgores av ett 

lager av sot och att namnda varmeref lekterande skikt utgores 
av namnda metal lager. 

47. Detektor enligt patentkravet 28, kannetecknad 
10 darav, att namnda forsta metal lager skiljer sig frin namnda 

andra metallager, och att det uppst&r en termoelektrisk 
effekt mellan namnda forsta och namnda andra metallager. 

48. Detektor enligt patentkravet 47 , kannetecknad 
15 darav, att namnda tv& metallager utgores av guld tackande 

krom. 

49. Detektor enligt patentkravet 26, kannetecknad 
darav, att namnda forsta del ar tilldelad ytavsnitt avsedda 

20 for tv& eller flera olika detektorer. 

50. Detektor enligt patentkravet 26 eller 49, kanne- 
tecknad darav, att namnda andra del Sr tilldelad 
ytavsnitt avsedda for en eller flera detektorer. 

25 
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8AMMA1TDRAG. 



Foreliggande uppf inning hanfor sig till en metod f5r att 
framstalla en gassensortillhSrig detektor, avsedd att detek- 

5 tera elektromagnetiska vagor, sasom infraroda ljusstralar, 
paserande en gascell. Gascellen (2) bildar en kavitet (21) 
anpassad att innesluta en for matning eller utvardering 
avsedd gasmangd (G) . Ytan, eller delar av ytan, som bildar 
vaggar inom gascellen eller kaviteten, belaggs med ett eller 

10 flera olika metallager (Ml, M2) , med avsikten att bilda en 
for namnda elektromagnetiska vagor hogreflektiv yta. Detek- 
torn (3) utgSres av ett termiskt element och bildas pa ett 
underlag (31) , dar den del av underlaget som skall bilda 
nMmnda detektor utgores av ett eller flera topografiskt 

15 bildade ytomraden, att i vart fall namnda ytomrade eller 
ytomraden belaggs med ett forsta (Ml) och ett andra (M2) 
elektriskt ledande metallager, vilka Sr avsedda att bilda 
termoelementet. Det fSrsta metallagret (Ml) appliceras i en 
fSrsta vinkel, skild fran 90°, och det andra metallagret (M2) 

20 appliceras i en andra vinkel, skild fran 90° och fran den 

forsta vinkeln. Den topografiska strukturen och/ eller formen, 
med salunda belagda elektriskt ledande skikt ger funktionen 
av ett eller flera termoelement, genom att det forsta och det 
andra metallagret (Ml, M2) overlappar varandra inom diskreta 

25 detektortillhSriga ytpartier. 

Det foreslas att figur 1 bilSgges sammandraget vid publice- 
ringen. 

30 
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